ELECTRODOS (SWAW)

SOLDEXA

UNA COMPANIA ESAB

ELECTRODOS PARA ACERO AL CARBONO Y BAJA ALEACION

PUNTO AZUL 6011
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Electrodo revestido del tipo celul-sico, de alta penetraci-n y resistencia, disefado para uso con corriente alterna o continua.
Presenta un arco estable y uniforme con gran facilidad en el encendido y el reencendido del electrodo, adem§s, presenta f8cil
remoci-n de escoria, puede soldar sobre superficies ligeramente oxidadas. EI metal depositado solidifica con rapidez lo que le
confiere facilidad para realizar soldaduras en todas posiciones.

Clasificaciones: AWS A5.1 / ASME-SFA 5.1:E6011

Tipo de Aleacion: | Acero Bajo Carbono

Tipo de Corriente: |CA, CC

Aplicaciones: Para aceros de bajo contenido de carbono. Fabricacion de puertas ventanas, portones, perfiles,
angulos, platinas, carrocerias en el sector metal mecanico liviano. Soldadura de uniones a tope y
estructuras metalicas en la industria con un limite de fluencia de 330MPa.

Propiedades Mecanicas Tipicas

Condicion Limite de Fluencia Resistencia a la traccion Elongacion

Como soldado 330 MPa (min) 430 MPa (min) >22 %

Composicion Quimica (%)

C Mn Si P S

0.05 0.5 0.30 (max) 0.020 (méx) 0.020

Informacion Técnica Adicional

Diametro Corriente

2.50 mm (3/32") 50-80A

3.25mm (1/8") 80-110A

4.00 mm (5/32") 115- 150 A

Informacion para pedidos

PUNTO AZUL 6011 2.50mm 5.00x25.00kg CJ 0503173

PUNTO AZUL 6011 3.25mm 5.00x25.00kg CJ 0503107

PUNTO AZUL 6011 4.00mm 5.00x25.00kg CJ 0503174

Conservacion del producto

Mantener en un lugar seco y evitar humedad.

No requiere almacenamiento en horno.

www.soldexa.com.pe






